Sheet metal tooling and machinery
Technology and Solutions

Presse Piegatrici sincronizzate serie PS e PS-C
Synchronized Press Brakes PS and PS-C series

Synchronisierte Abkantpressen Serie PS und PS-C
JlInctornboyHble Npecchl C SNEKTPOHHON CUHXPOHM3aumen cepuin PS n PS-C




r Un prodotto di qualita, robusto ed affidabile, progettato e costruito
interamente in Italia.
Ogni pressa piegatrice g.a.d.e. viene equipaggiata con Inverter. Questo
consente grandi vantaggi sia dal punto di vista produttivo, sia dal punto
di vista del risparmio energetico.

A quality product, sturdy and reliable, wholly designed and manufactured in Italy.
All g.a.d.e. press brakes are provided with Inverter for higher energy
saving and increased productivity.

Qualitatsprodukte, entwickelt und hergestellt ausschieRlich in Italien, robust
und zuverldssig.

Jede g.a.d.e. Abkantpresse ist mit einem Umrichter ausgestattet. Dies
wirkt sich positiv auf die Produktivitat aus und hilft bei Energiesparen.

BbicokokauecTBeHHOE 060PYAOBaHYIE, MPOYHOE 1 HafeXKHOE, MOMHOCTHIO
CMPOEKTUPOBAHO 1 MPOM3BEAEHO B Tanuu.

Bce nuctorn6ouHble npeccol g.a.d.e. KOMNNEKTYIOTCA MHBEpTepamu Ans
NOBbILEHA 3Hepro3$pGeKTUBHOCTY 1 YBENNYEHMA NPON3BOANTENBHOCTA

PS 1550

PRODUTTIVITA PRODUCTIVITY PRODUKTIVITAT MPOU3BOBUTENbHOCTb

Aumento della
velocita di salita
fino al 90%*

Bis 90%*hohere
Rucklaufges-
chwindigkeit

Ysenuuerne
CKOPOCTY BO3BPaTa
1o 90%*

Return speed
increase
up to 90%*

Aumento della ve- | Bending speed Bis 50%* hohere YBenunueHvie

increase
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locita di piegatura
fino al 50%*

Aumento della forza
di piegatura nomi-
nale fino al 35%*

Mantenimento delle
caratteristiche di
flessibilita di una pie-
gatrice tradizionale.

Pressgeschwin-
up to 50%* digkeit
Increase of nomi-
nal bending force
up to 35%*

Bis 35%* hohere
Nennpresskraft

Gleiche Flexibilitat
einer

Ublichen Abkan-
tpresse (keine

Same flexibility of
a traditional press
brake.

(No constraint to

CKOpOCTH paboyero
xopaa ao 50%*

Ysenuuerne
HOMVHaNbHOrO
ycunma fo 35%*

Ta xe
SKCMyaTaLyoHHan
rMOKOCTb.
(OtcyTcTBytoT

(Nessun vincolo di di- S Einschrankungder orpaHuyeHmns
o . machine size) ) y
pS—C 31ED mensioni costruttive) Maschinengréf3e) Ha pa3vep npecca)
RISPARMIO 3HEPIO-
I’ Ogni pressa piegatrice pud essere completamente personalizzata ENERGETICO ENERGY SAVING  ENERGIESPAREN OOEKTUBHOCTb

costanza durante la progettazione, la costruzione ed il post-vendita. [N Consumption Bis 250 geringe- | C/XeHO
consumi fino al reduction up to T SRS notpetoneHne
25%* 25%* SHeprum Ha 25%*
: z Our press brakes are totally customized to meet customers’
requirements. We completely dedicate our expertise to our customers  [iilsRzdelieEllin
during the machine designing, manufacturing and after-sale services. Ml e rEglucien EBIUTY SSEENEIEE
Riduzione dello Reduction of Geringere Warm- CHWXeHbI Harpy3Kkn
b stress termico thermal stress of ebelastung der Tennosa otgava
Jede Abkantpresse kann vollstindig den Kundenanforderungen ) . : BT ( Aava)
— . 0 dei componenti hydraulic compo- Hydraulikkompo- Ha ryapasnvyeckme
angepasst werden. Wir stehen den Kunden wahrend der Planung und der (it nents nenten i —
Verwirklichung sowie mit unserem Kundendienst kompetent zur Seite.
-

in base alle richieste del cliente che seguiremo con competenza e

Kaxabli1 IMCTOrMOOUHbIN MPECC MOXET ObITb UCMOMHEH B COOTBETCTBUM C
NoXenaHAMM 3aKka3uumka, KOTOpPbIM Mbl 6yfem BHUMATENIbHO ClieAoBaTh
Ha KaX[IOM 3Tane NMpPoM3BOACTBA: BO BPEMSA MPOEKTUPOBAHNSA, N3rOTOB-
NeHUs, raPaHTUHOTO U MOCTrapaHTUIIHOTO 0BCNYKUBAHNS.

PS-C 101100

g PS-C 1600



l | La lavorazione della struttura della macchina viene eseguita su moderne
alesatrici a montante mobile di grandi dimensioni. L'impiego di queste
macchine garantisce la massima precisione dei pezzi lavorati.
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The machines are processed on modern big mobile upright boring

machines. Our machines provide efficient production of high-precision

work pieces.

Die Maschinenstruktur
beweglichem Stdnder bearbeitet.
besonders prazise Werkstticke.

[lanee cTaHyHbl TPeccoB 06pabaThiBalOTCA Ha COBPEMEHHBIX BEPTUKANbHbBIX
pbpabaTtbiBaloWmMx LeHTpax. Takum obpa3om obecnevynsaeTcs

wird auf modernen GroBbohrwerken mit
Diese Maschinen gewahrleisten

BbICOKaA TOYHOCTb 1 KaYeCTBO rOTOBOW KOHCTPYKUMK nepes C60pKO\7I,

Grande accuratézza viene impiegata in tutte le fasi di
lavorazione di ogni singolo componente, come i cilindri,
che ancora sono interamente montati uno ad uno
all'interno dell'azienda da personale altamente qualificato.

We provide extreme accuracy during all working phases of
each component, such as the cylinders which are completely
assembled one by one at g.a.d.e by highly qualified personnel.

Samtlichen Bearbeitungsstufen der einzelnen
Komponenten, wie z.B. den noch heute vollstandig von
Fachleuten im Betrieb montierten Zylindern wird grofte
Aufmerksamkeit geschenkt.

BbicoKaA TOYHOCTb 1 KauecTBo cOOpKM 06ECreynBaloTcs Ha
BCeX dTanax MpoW3BOACTBA. Hampumep, rugpasnunyeckue
UWIVHAPBI NOMHOCTbIO COBUPAIOTCA Ha TEPPUTOPHN KOMMaHIN
g.a.d.e. BICOKOKBANMGUUMPOBAHHBIM NEPCOHANIOM.

AN

' i Struttura robusta e sovradimensionata, costruita utilizzando lamiere di
grosso spessore elettrosaldate, che consentono di sopportare carichi di
lavoro:anche molto superiori alla forza nominale-della piegatrice.

&% Over-dimensioned and sturdy structure made of electro welded sheet
{ plates which allow:working loads higher than the press brake rated
force,

4 Durch| die \robuste ' und Uberdimensionierte’ Struktur aus | besonderes
starkem und elektrisch verschweilStem Blech sind Arbeitsbelastungen
moglich, die weit tber\der Nennpresskraft der Abkantpresse liegen.

mm CTaHVHa npefcTaBnAeT coboi BbICOKOMPOUHYIO HaleHyo CBAapPHYI KOH-

-—

CTpyKumio, KoagdrUMEHT 3anaca Tpu NpoeKTMPOBaHMY MO3BOIAET BbIAEP-
XVBaTb paboume Harpy3ky, NpesbilliaoLlie HOMYHANbHOE ycuine npecca.

La verniciatura viene eseguita completamente in gade. allinterno di un moderno impianto
di verniciatura a basso impatto ambientale attraverso nostro personale qualificato. Per ogni
componente verniciato vengono utilizzate, da oltre 15 anni, vernici esclusivamente ad acqua.
Cio consente di realizzare macchine che, oltre ad essere un prodotto di grande qualita ed elevati
standard, hanno un ciclo produttivo che rispetta I'ambiente.

Machine painting is completely performed at gade. by our skilled personnel in a modern
environmentally friendly painting system. We have been using only water-based paint for 15 years
to ensure high quality and high standard machines and an eco-friendly manufacturing.

Unsere Maschinen werden in einer modernen, umweltfreundlichen Lackieranlage durch
qualifizierte Mitarbeiter lackiert. Seit mehr als 15 Jahren werden alle Teile ausschlie3lich mit
Wasserlack lackiert.

Mokpacka 0bopynoBaHMA NPOU3BOAUTCA Ha TEPPUTOPUN KOMMaHWK g.a.d.e. BbICOKOKBanyi-
dVUMPOBaHHBIM NEPCOHANOM Ha COBPEMEHHOI SKONOTUYHOW YCTaHOBKe. bonee 15 neT mbl
NPVIMEHAEM KPaCKM MCKIIOUYMTENIbBHO Ha BOLHOW OCHOBE, YTO MO3BOSIAET NOAAEPKMBATL
BbICOKVE CTaHAAPTbl KauecTsa, COXPaHAA Mpu 3TOM 3KOMOFUYHOCTb MPOU3BOACTBEHHOTO
Umkna.
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Vista dal lato posteriore della pressa piegatrice

Press brake rearview

Hinteransicht der Abkantpresse

JInctornboyuHsin npecc. Bua czaan.

AN

Tutti le presse piegatrici g.a.d.e. utilizzano componenti di-primarie
case produttrici. Gli impianti idraulici_vengono messi-a punto
affinché si possano ottenere, contemporaneamente, grandi
performance oltre-ad-affidabilita e durata.

Alt gad.e. press brakes are equipped with parts from leading
manufacturers. Hydraulic systems are fine tune to achieve at the
same time high performances, reliability and long life.

Fur alle Abkantpressen von g.a.d.e. werden Bauteile von fihrenden
Herstellern verwendet. Die Hydraulikanlagen sind so ausgerichtet,
dass sie neben hohen Leistungen auch Zuverldssigkeit und
Langlebigkeit gewdhrleisten.

Bce nucTornboyHble npeccsl g.a.d.e. YKOMMIEKTOBaHbl TObKO
KaueCTBEHHbIMY KOMMOHEHTaMU OT BEAYLIVX MUPOBbIX GPEH/IOB.
JNeMEeHTbI TMAPABINYECKON CUCTEMBI TLLATENBHO OTPErYNNPOBaHbI,
uTO6bl 06ECneUnBaTh BBICOKYIO MPOU3BOANTENBHOCTb, COXPaHAs
HA[EXXHOCTb 1 [10ITOBEYHOCTb.

Incudine inferiore mobile con sistema sandwich perlacompensazione
oleodinamica delle flessioni del portalama superiore e deltincudine
stesso (BOMBATURA OLEODINAMICA). Questo garantisce famassima
precisione dell'angolo di piegatura su-tutta-a funghezza del pezzo.
Questo sistema, su tutte fe-presse piegatrici g.a.d.e, viene gestito
autematicamente dal controllo numerico della macchina.

Lower “sandwich type”beam balance hydraulically the deflection of
both upper and lower beam (HYDRAULIC CROWNING). This
guarantees maximum precision of the bending angle over the entire
length of the piece in process. The system is automatically managed
by the CNCinall g.a.d.e. press brakes.

Beweglicher unterer Amboss (Sandwichsystem) \far di
hydraulische  Kompensierung der Biegungy—der oberen
Klingenhalterung  und - des  Ambosses  (HYDRAULISCHE
BOMBIERUNG). Dies gewahrleistet einen prazisen Biegewinkel
auf—der gesamten Ldange. Dieses System wird bei allen
Abkantpressen von g.a.d.e. automatisch von dercnamerischen
Maschinensteuerung gesteuert.

HWKHAA TpaBepCa BbINMOMHEHA B BUAE «CIHABMYAY, KOMMEHCMPYET
nebopmaunv 1 HAXKHeN TpaBepcsl, 1 BepxHen (TMAPABRIAYECKAA
KOMMEHCALINA TPOTMNBA). [NaHHas cuctema obecrieduBaeT
MOCTOAHHBIA Yron rMbKu Ha BCel AnvHe 3aroTOBKM, ynpasffaeTcs
cuctemoit YIMY Ha Bcex BbiNMyCKaemBbIX IMCTOTMOOUHBIX MPEEEaX.

l‘ Quadro  elettrico  progettato  ed
assemblato  totalmente allinterno  di
gade, con componenti di primarie
aziende leader di mercato, consente
di avere altissime prestazioni e grande
affidabilita nel tempo.

AN

Electrical - panel | completely designed
and assembled~ by gade. using parts
manufactured by market leaders; this ensures
high performances and long-term reliability.

Elektro Anlagen;-von-g.a.d.e. entwickelte
und gebaut. Ausgeristet mit
Spitzenkomponenten von  flhrenden
Marken, gewahrleistet hochste Leistung
und langanhaltende Zuverlassigkeit.

JNexkTpuyeckre cxembl paspadarbisalnTcs
cneumanncTamy KomnaHwn' g.a.d.e.
CbopKa aneKTpnUyeckoro Likada | ocyuiec-
TBAAETCA Takxe Ha TEePPUTOPUM KOMMaHK
TOJBKO V3KOMMOHEHTOB OT BEAYLMX MUPOBBIX
OpEH0B,UTO rapaHTVpyeT MPOWN3BOANTENb-
HOCTb 11 Ha[IEKHOCTb B TEUEHME BCEro CPOKa
3KCnnyaTaumn.



I DOTAZIONE STANDARD

La ricca dotazione di serie & cosi composta:

- CNC con grafica a colori touch screen e 4 assi controllati (Y1-Y2-X-R )

- Inverter

- Intermedio registrabile H=100 o0 H= 150 secondo i modelli e staffe
con leva per il bloccaggio rapido della lama

- Utensili temprati e rettificati a settori

- Bombatura oleodinamica automatica (esclusi Modd. PS)

- N°2riscontrilamiera mobili posizionabili dal lato anteriore della macchina
- Protezione anteriore con sistema a raggio laser

- Protezione posteriore con fotocellula a barriera

- Tavola portamatrice con larghezza molto ridotta

- Supporti anteriori lamiera scorrevoli su guida a ricircolo di sfere

- Pompa automatica per la lubrificazione delle guide

= SERIENAUSSTATTUNG

Zur Serienmassiger Ausstattung der Maschinen zahlen

- CNC-Touchscreen-Steuerung mit Farbgrafik und 4 gesteuerte Achsen
(Y1 -Y2-X-R)

« Umrichter

- Einstellbares Zwischenelement mit H=100 oder H=150 je nach Modell
mit Schnellklemmung des Stempels

- Gehdrtete und geschliffene Segmentwerkzeuge

- Automatische hydraulische Bombierung (mit Ausnahme der PS
Modelle)

- 2 bewegliche von der Maschinenvorderseite positionierbare Anschldge

- Laserschranke vorne

- Lichtschranke hinten

- Platzsparender Tisch mit Unterwerkzeugaufnahme

- Auf Kugelumlauffihrung verschiebbare vordere Auflagekonsolen

- Selbsttatige Schmierpumpe der Fihrungen

PS-C 4200

= STANDARD EQUIPMENT

-+ The wide range of standard equipment includes:
+ CNC video-graphic control touch screen with 4 axes (Y1-Y2-X-R)
- Adjustable intermediate clamps H=100 or H=150 according to

machine models and quick release punch clamps

+ Segmented hardened and ground tools
+ Automatic hydraulic crowning (excluded PS-models)
- No. 2 sliding back gauge fingers adjustable from the machine front

side

- Front safety system with laser beam

+ Rear safety system with safety curtains

- Narrow bench, reduced width

« Front supportarms sliding on recirculating ball guide
- Automatic pump for slide lubrication

= CTAHAAPTHAA KOMIMJIEKTALUMA

CraHaapTHas KOMMNeKTalyWs BKYaeT B cebs:
« Cuctema YTy ¢ rpadurueckm nHTepGencom, CeHCOPHbBIM 3KPaHOM,

KOHTPOb 4-x ocen (Y1-Y2-X-R)

- VHBepTep (4acTOTHbIN Npeobpa3zosaTesb)
- Perynupyemble pepxatenn nyanHcoHa H=100 mm nav H=150 mm B 3aBucw-

MOCTWV OT MOAENN, a TaKXe 6b\CTpOCb€MHO€ MexaHn4yecCkoe KpenneHne

« KomnnekT cermeHTMpoBaHHOro WAMGOBAHHONO W 3aKaneHHOro MHCTPYMeHTa
+ 2 nanblia 3afHero yrnopa, perynmpyemble BfieBo-Brnpaso ¢ GpOHTasbHON

CTOPOHbI CTaHKa

- JlazepHas 3alimTa pyk onepaTopa

+ 3aAHWI 3aLWWTHBIN Gapbep 6e30macHOCTH

+ Y3Kuin cTon

- [NepenHue NoaaepPKMBatOLLE KPOHLLTEHDI, MepemeLLatoLLmecs no

HanpaBnAoLWIEN KaueHus

. LleHTpaJ'II/BOBaHHaﬂ CnCTEMAa CMa3k HanpasAoLWnX



(i Alcune tipologie di Presse Piegatrici progettate e costruite da g.a.d.e.
f= A selection of press brakes designed and manufactured by g.a.d.e.

PS 0838

PS-C 3300



Einige von g.a.d.e. entwickelte und hergestellte Abkantpressen

NIncrorn6oyHbie Npecchbl, CNIPOEKTUPOBAHHBIX 1 3rOTOBNIEHHbIX KOMMNaHMel g.a.d.e.

. : - 2 : : i
l g Tuttii prodotti sono costruiti con marcatura CE. i:\' All products are provided with CE-Marking

mE  Alle Maschinen mit CE-Kennzeichnung. EE Bce CTaHKM COOTBETCTBYIOT Mapkmposke CE



REGISTRO - BACKGAUGE - HINTERANSCHLAG - 3AJHUAA YINOP

' Registro-posteriore multiasse

AN

Multi-axes backgauge

Mehrachsiger Hinteranschlag

MHoroocesow 3agHuii ynop

l ' Riscontri lamiera (supplementari) con led di contatto

L=

E Back gauge fingers with LED contact indicator (option)

— Anschldge (zusétzliche) mit Kontakt-LED-Anzeige

EEN  33/HVI YNOP C AaTYMKOM KOHTaKTa 1 CBETOAMOAHOM MHAVKaLMeR (onums)

l l Supporti posteriori a comando pneumatico retraibili (0pzionale)
Pneumatically controlled retractable rear sheet support (optional)
#ma Cinziehbare hintere Blechhalterungen, pneumatisch gesteurt (optional)

EEm  BbiABYIraloLMeca NHEBMATUYECKME KPOHLUTEHbI 3aAHEN NOAAEPKKM NNCTA

INVERTER - FREQUENZUMRICHTER

- UHBEPTEP (YACTOTHbI NMPEO

Spe2|alprogramm e
oduktivitat und hilft blell




ACCESSORI - ACCESSORIES - ZUBEHOR - BONONMHUTENIbHOE OCHALLEHUE

N

Intermedio con aggancio e sgancio
frontale e bloccaggio rapido manuale
con autoallineamento

Adjustable, manual quick release
intermediate clamp with front
extractor and self-alignment

Einstellbares Zwischenelement,
wird vorn ein- und ausgerastet.
Manuelle — Schnellsperre  und
Selbstausrichtung

Perynupyemblie , 6biIcpoCbeMHble
Aeprkatenn nyaHcoHa ¢ GpoH-
TanbHbIM U3BAEYEHNEM 1 CaMo-
LeHTPYPOBaHMeM

AN

Intermedio registrabile con aggancio Intermedio registrabile con altezza Matrice a cava variabile

e sgancio frontale e bloccaggio maggiorata (per  scatolature manuale
pneumatico con autoallineamento profonde) con aggancio e sgancio -

) ) ) i frontale e bloccaggio pneumatico :lg Manually adjustable-V die
Aﬁjustab\eh fmtermedlat‘e pncejun?fatlc con autoallineamento ) 5
clamp with front extraction and sel . ) ) — Dresstisc Uber  CNC
I . @z Adjustable Intermediate pneumatic . X
alignment = - ) pneumatisch gesteuert

clamp with increased height (for deep

Elhste\lbares . Zwischenelement, ng bending) front extraction and self- - MaTpuua ¢ perynipyemoit
wird vorn ein- und ausgerastet. alignment. =

WMPUHOW PyybA

Pneumatische Sperre und

Selb h o Hohereseinstellbares Zwischenelement

elbstausrichtung (bei tiefen Kastenformen), wird vorn ein-

Perynupyemble MHeBMaTUYeCKUE [ep- und ausgerastet. Pneumatische Sperre

KaTeNW MyaHCoHa C GPOHTANbHBIM und Selbstausrichtung

M3BNEYEHMEM V1 CAMOLIEHTPUPOBaHMEM Perynupyenbie MHeBMATAYECKHE ACp-
-

aTenn MyaHCoHa YBeMYEHHO! BbICOTbI
(0 rMbKM VI3aenuii C BolCoKMM BopTamm)
C POHTAIbHbIM 113BNEYEHMEM 11 CaMO-
L{eHTPYPOBAHMEM.

Tavola con funzione di schiacciatura. Apertura a comando pneumatico gestita da CNC

: 7\ Hemming bench. Pneumatic opening managed by the CNC.

KL LN

B  Cinstellbares Zwischenelement, 'wird vormn ein- und ausgerastet. Pneumatische
Sperre und Selbstausrichtung:.

-— Pabounin cTon ¢ packpbITVeM ANA NMAOWEHNA KDOMKI ACTA. [THEBMATNUECKI,

-—

ynpasneHue ot cuctembl HITY.

SCAMBIATORE ARIA / OLIO - HEAT EXCHANGERS
- OL-LUFT-WARMETAUSCHER - TEMJIOOBMEHHUK MACJIA

OL/LUFT-Warmetauscher zum  Kihlen des

I' Scambiatore  di  calore  ARIA/OLIO
== Hydraulikkreislaufs

raffreddamento del circuito oleodinamico

per il

| k2

irs AIROIL heat exchanger for hydraulic circuit cooling.

= Tennoo6MeHHMK CNYXWT AnA BO3AYWHOIo OXNaXaeHna
rMapaennyeckoro macna



ACCESSORI - ACCESSORIES - ZUBEHOR - BONONMHUTENIbHOE OCHALLEHUE

~

—grd

/N

Accompagnatori anteriori gestiti da CNC per I'accompagnamento della
lamiera durante la fase di piegatura

Front sheet support arms managed by CNC (to support sheet during bending).

CNC-gesteuerte
Biegevorgangs

Biegehilfe,

begleitet das Blech wdhrend des

KpOHLUTeHbI NepeaHe NoOLAePXKM NNCTa, ynpasnaemble oT cuctembl MY
(ANA NOAAEPKKM 1 CONPOBOX/AEHMA NTUCTa B NPOLIeCce rnoKm)

Stringa LED sul portalama superiore e intermedi
per |'attrezzaggio e la piegatura con piu stazioni
dilavoro.

LED string on upper beam and intermediate
clamps to ease machine set up and allow
bending in several workstations.

N

LED-Leuchtstreifen auf oberer Klingenhalterung
und Zwischenelementen fur die Ausristung
und das Biegen mit mehreren Arbeitsstationen

CBeToAMOAHanA NeHTa Ha BEPXHEN Tpasepce 1
fep)katenax ryaHcoHa AnA MpaBUIbHOM 1
OBICTPOM HACTPOVIKM NNCTOrMba, OCOBEHHO
NpW MCMNONb30BaHMM MHOTOCTaHLVOHHOMN
rMoKM

l ' Controllo angolo di piegatura in tempo reale con SISTEMA"DATA M"

[l L2
i N

B =

Real-time angle control system by DATA M equipment

Echtzeitkontrolle des Biegewinkels mit, DATA M”

CuncTema KOHTPONA yria rMbKM B pexmme peanbHoro Bpemermn «DATA My

Staffe disupporto laser, per protezione zona dilavoro,
motorizzate con posizionamento automatico gestito
dal CNC in funzione del tipo di punzone utilizzato

Motorized laser support brackets to protect working area,
with automatic positioning-managed by CNC according to
the punchiinstalled.

Motorisierte und je nach verwendetem Stempel
Uber CNC automatisch gesteuerte Halterungen fur
Laserschranken zur Absicherung des Arbeitsbereichs.

MoTopU3nMpOBaHHbBI KPOHLWTENH Na3epHON 3alnThl
pYK OMepaTopa C aBTOMATUYECKIM MO3MLMOHUPOBaHEM
oT cuctemsl UMY B 3aBUCMMOCTY OT BbICOTBI MyaHCOHa

CNC - SOFTWARE - CUCTEMbDI 4y

| g 5640

15"full touch,compatto

S640
15"full touch, compact

f

= 5640

15" full Touchscreen, kompakt
mm 5640
-—

15" CEHCOPHbIV IKPaH, KOMMaKT

S660-W
schermo 19" multitouch PC

i

g 7\: S660 W
19" multi-touch screen PC
= 5660 W

19" Multi-Touchscreen PC
mm S660W
-—

19" CeHCopHbIi 3kpaH (MynstuTay), PC

S650
schermo 15" Full Touch Screen

J& 5650
15" full touch screen PC based
= 650
15"Full Touchscreen
mm 5650
-

15" ceHCOpHbI dKpaH

Software Cad Cam 3d -
include import  dxf/altri
formati, ottimizzatore 3d

0

AN

3d-Software Cad Cam -
includes' import  dxf/other
formats, 3d-optimizer

Software Cad Cam 3d -
enthdlt import dxf/andere
Formate, 3d Optimizer

MporpammHoe obecneyetie
ana 3D nporpammuposanus
M onTUMM3auMM Mpoyecca
VKV C BO3MOXHOCTbIO MMMOPTa
dainos dxf (1 apyrux)



MODELLI
MODELS
MODELLE
MOJEJb
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HomuHanbHoe ycnunvne

Forza max -

Max power
- Maximale Presskraft -
Ycunme makcrmanbHoe

Lunghezza tavola -
Bench length
-Tischlange -
[nnHa cTona

- Abstand zwischen den
PaccTosHwve mexay ornopamu

Passaggio montanti -
Distance between side frames

BoineT (Bblpe3 B onopax)

Incavo montanti - Gap -
Aussparung der Stander -

-pestone -

h distance -
AbstandTisch-StoRel
OTKpbITas BbICOTa

Distanza tavola
Top beam/benc

Corsa max
Course max
Xof TpaBepchl

Corsa asse X -
X axis stroke

- X-Achsenhub -
Xop no ocn X

Corsaasse R -
R axis stroke -
R-Achsenhub -
Xop no ocn R

- Approa
Leerehubgeschwindigkeit -

CKOpOCTb MOABOAA TPABEPChI

Velocita di

Working speed -
Anndherungsgeschwindigkeit -
Paboyas ckopocTb

Velocita di lavoro -

mm mm/sec | mm/sec | mm/sec
PS 0838 380 420 835 850 175 430 220 600 150 200 1+12 250
PS 1550 500 600 1600 1200 300 410 200 600 150 200 1+12 190
PS 250 500 600 2200 1600 500 410 200 600 150 200 1+12 190
PS 275 750 900 2200 1600 500 430 220 600 150 200 1+12 170
PS-C 390 900 1200 3200 2600 500 430 220 550 150 200 1+12 170
PS-C 490 900 1200 4200 3600 500 430 220 550 150 200 1+12 170
PS-C 590 900 1050 5200 4200 500 430 220 550 150 200 1+12 170
PS-C 690 900 1050 6200 5200 500 430 220 550 150 200 1+12 170
PS-C3120 1200 1600 3200 2600 500 430 220 750 150 200 1+12 180
PS-C4120 1200 1600 4200 3600 500 430 220 750 150 200 1+12 180
PS-C5120 1200 1400 5200 4200 500 430 220 750 150 200 1+12 180
PS-C6120 1200 1400 6200 5200 500 430 220 750 150 200 1+12 180
PS-C3160 1600 2000 3200 2600 500 430 220 750 150 200 1+12 200
PS-C4160 1600 2000 4200 3600 500 430 220 750 150 200 1+12 200
PS-C5160 1600 1800 5200 4200 500 430 220 750 150 200 1+12 200
PS-C6160 1600 1800 6200 5200 500 430 220 750 150 200 1+12 200
PS-C3200 2000 2500 3200 2600 500 510 300 750 150 200 1+12 200
PS-C4200 2000 2500 4200 3600 500 510 300 750 150 200 1+12 200
PS-C5200 2000 2500 5200 4200 500 510 300 750 200 200 1+12 200
PS-C6200 2000 2500 6200 5200 500 510 300 750 200 200 1+12 200
PS-C3300 3000 3500 3200 2600 500 560 300 750 200 150 1+12 150
PS-C4300 3000 3500 4200 3600 500 560 300 750 200 150 1+12 150
PS-C5300 3000 3300 5200 4200 500 560 300 750 200 150 1+12 150
PS-C6300 3000 3300 6200 5200 500 560 300 750 200 150 1+12 150
PS-C4400 4000 4500 4200 3600 500 660 400 750 200 150 1+12 150
PS-C5400 4000 4500 5200 4200 500 660 400 750 200 150 1+12 150
PS-C6400 4000 4500 6200 5200 500 660 400 750 200 150 1+12 150
PS-C4500 5000 5500 4200 3600 500 730 400 1000 200 140 1+12 120
PS-C5500 5000 5500 5200 4200 500 730 400 1000 200 140 1+12 120
PS-C6500 5000 5500 6200 5200 500 730 400 1000 200 140 1+12 120
PS-C4600 6000 6500 4200 3600 500 730 400 1000 250 90 1+12 80
PS-C5600 6000 6500 5200 4200 500 730 400 1000 250 90 1+12 80
PS-C6600 6000 6500 6200 5200 500 730 400 1000 250 90 1+12 80
PS-C6800 3000 = 6200 5200 500 830 550 1000 250 85 1+8 75
PS-C8800 8000 = 8200 7200 500 830 550 1000 250 85 148 75
PS-C10800 3000 - 10200 8500 500 830 550 1000 250 85 1+8 75
PS-C81100 11000 - 8200 7200 500 930 550 1000 250 80 1+8 70
PS-C101100 11000 - 10200 8500 500 930 550 1000 250 80 1+8 70



Dimensioni - Size - Masse - Pasmepbl

- Motorleistung insgesamt -
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MODELLI
MODELS
MODELLE
MOJENb

3600 Ps0838
3000 1450 2500 - - 7,5 4200 PS1550
3500 1700 2600 - - 7,5 4500 PS250
3500 1750 2650 - - 7.5 6300 Ps275
4500 1900 2800 - - 9,2 10100 Ps-C390
5500 1900 2800 - - 9,2 12400 PS-C490
6500 1900 2850 - - 9,2 14600 PS-C590
7500 1900 2900 - - 9,2 19000 PS-C 690
4500 2000 2850 - - 11 12700 PS-C3120
5500 2000 2850 - - 11 14500 PS-C4120
6500 2000 2900 - - 11 17000 PS-C5120
7500 2000 3000 - - 11 21800 PS-C6120
4500 2050 2850 - - 15 14000 PS-C3160
5500 2050 2850 - - 15 16800 PS-C4160
6500 2050 2950 - - 15 19500 Ps-C5160
7500 2050 3050 - - 15 24500 PS-C6160
4500 2150 3200 - - 18,5 18200 PS-C3200
5500 2150 3200 - - 185 21600 Ps-C4200
6500 2150 3200 - - 18,5 25600 Ps-C5200
7500 2150 3300 - - 185 29100 Ps-C6200
4500 2300 3400 - - 22 22500 PS-C3300
5500 2300 3400 - - 22 26700 PS-C4300
6500 2300 3500 - - 22 31000 Ps-C5300
7500 2300 3600 - - 22 33500 Ps-C6300
5500 2400 3550 - - 30 30000 PS-C4400
6500 2400 3550 400 - 30 35000 PS-C5400
7500 2400 3600 500 - 30 41000 PS-C6400
5700 2500 3800 250 250 37 40000 Ps-C4500
6700 2500 4000 400 250 37 48000 PS-C5500
7700 2500 4000 600 250 37 54300 PS-C6500
5800 2500 3900 450 250 55 43500 PS-C4600
6800 2500 4100 650 250 55 53000 PS-C5600
7800 2500 4100 800 250 55 59000 Ps-C6600
8000 3100 4600 1050 700 55 77000 PS-C6800
10000 3100 4900 1300 700 55 91000 PS-C 8800
12000 3100 5100 1700 700 55 110000 PS-C10800
10000 3500 5200 1500 850 75 115000 Ps-C81100
12000 3500 5500 2000 850 75 137000 Ps€101100




APPLICAZIONI SPECIALI - SPECIAL APPLICATIONS -

\ _ . _ a. . )
' h Pressa piegatrice asservita con robot ig Robotized bending cell

[} . 9
mm  Abkantpresse mit Roboter Hm  PoOOTU3MPOBaHHAA MOOYHaA AYeliKa

PS-C 4160

l h Pressa piegatrice per profili chiusi Press brake for closed profiles
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M Abkantpresse fur geschlossene Profile JINCTOrMBOUHBIN NPECC Ana U3roTOBEHNA 3aKPbITbIX MPOdUNel

BESONDERE ANWENDUNGEN - CNEUUWAJIbHOE UCNOJIHEHUE
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F LAZIENDA

Oltre trentacinque anni di esperienza nella

costruzione di macchine per la lavorazione della
lamiera, con un continuo miglioramento nella qualita
del prodotto ed un attento e capillare servizio al
cliente, hanno portato g.a.d.e. nel gruppo dei migliori
costruttori italiani del settore.

= DAS UNTERNEHMEN

Aufgrund der mehr als 35jahrigen Erfahrung bei der Herstellung

von Blechbearbeitungsmaschinen, der konstanten
Qualitdtsverbesserung und dem freundlichen und kapillaren
Kundendienst gehort g.a.d.e. zu den besten italienischen
Maschinenbauunternehmen der Branche.

1= THE COMPANY

Over thirty-five years of experience in the construction of sheet
metal machineries (press brakes and shears), with a constant
improvement of the product quality as well as a careful and
thorough customer service have lead Gade to become one of
the main Italian manufacturers in this field.

sartefatta<

= O KOMINAHUA

KomnaHua g.a.d.e wvmeeT 6onee TpuaLatv NATV NET OnbiTa B
npov3BoAcTBe  0bopyAOBaHWA AnA 06pPaboTKM NMCTOBOrO
MeTanna, C HeNPepPbIBHBIM YyYLIEHVEM KauecTBa NpomayKLMN U
BHMMATENbHBIM 1 WHAVBUAYaNbHBIM MOAXOAOM K KaXK[OMy
KNVeHTy. bnarofapa yemy KomnaHua g.a.d.e BXOAWT B UMCNO

CaMbIX TyYLWNX NTalTbAHCKMX I'IpOI/BBO,EI,MTeJ'IeVI B OTpacnn.

3KCKNIO3UBHbIA AUNEP HA TEPPUTOPUU P® U CTPAH CHT:
Ol aiviee
000 «OTTUMO-TYN3»
www.ottimo-tools.ru

(gad

g.a.d.e. Srl
gade@gade.it - www.gade.it

Via Pampano Brusantina, 87 - 44033 Cologna (Ferrara) - [TALY
Tel. 0039 0532 833702 - Fax 0039 0532 833397

"% Otaen npopax:

M Sales@ottimo-tools.ru
TexHUUeckasa nogaepxka:
Tech@ottimo-tools.ru

CaHkT-Metepbypr:
& Ten.: +7 (812) 628-13-26

MockBa:

Ten.: +7 (495) 188-13-26

194292, CaHKT-leTepbypr,
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nut. A, ocp. 302

Ausgabe November 2015 - Publication Novembre 2015

Edizione Novembre 2015 - Edition November 2015



